
Niezniszczalna giętarka 
hydrauliczna Mark.

Historia
Firma Mark została założona 

przez braci van der Mark w 

1945r. w Veendam. W tamtym 

okresie nazwa firmy brzmiała 

Ingenieursbureau Gebroeders 

Van der Mark NV.

Od 1983r, firma Mark stała się 

własnością rodziny Bruinsma. 

Dyrektor G.J.H.A. Bruinsma (1944 

- 2008) zmienił innowacyjną 

firmę w organizację działającą 

na rynku międzynarodowym.

W skład Mark Holding wchodzi 

sześć przedsiębiorstw, w tym 

sześć oddziałów handlowych i 

serwisowych w Holandii i jeden 

w Irlandii.

ISO 9001
Produkcja giętarek odbywa się w 

Holandii i przeprowadzana jest 

zgodnie z normą ISO 9001.

Stanowi to gwarancję jakości i 

niezawodności. W połączeniu 

z wiedzą i doświadczeniem 

zebranymi na przestrzeni lat, 

dajemy gwarancję pewności, 

której oczekujesz. Dodatkowym 

atutem są wysokiej jakości części 

pochodzące z Europy Zachodniej 

a także zautomatyzowana, 

wysoce unowocześniona hala 

produkcyjna. Dzięki temu 

możemy zapewnić wysoką 

jakość i szybką dostawę.

 W środku znajdziesz pełną ofertę.

	` Solidna
	` Trwała
	` Urządzenie dostarczane w solidnej, 

skrzyni drewnianej
	` Lekka składana rama
	` Otwarta rama do powtarzalnych 

szablonów gięcia
	` Sterowanie ręczne lub elektryczne
	` Dostępne części i zestawy serwisowe
	` Stojak dostępny jako opcja

 MARK BENDER

 Giętarka hydrauliczna Mark 
to narzędzie niezbędne do 
gięcia wszelkiego rodzaju rur, 
których średnica zewnętrzna 
waha się od 3/8” do 4”.

Siedziba firmy Mark BV mieści się w Veendam, skąd, wraz z oddziałami w 

Irlandii, Niemczech, Belgii, Polsce i Rumunii, obsługiwani są klienci z całej 

Europy.
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Urządzenie dostarczane w 
skrzyni drewnianej

Stojak połączeniowy
Odczepiany stojak z 
łączeniem na wysokości 
operacyjnej.

Specjalne nasadki do 
zagięć 180° płaskich 
prętów 
Nie dla typoszeregów 1013,
1023 i 1323.

Wzorniki 90°
rury polietylenowe
Specjalne wzorniki 90° dla 
rur 
3/8 -2” (promień110-270 mm).

rury konstrukcyjne
Specjalne wzorniki 90° dla 
rur 

1/2-11/4” (21.3×1.75 - 42.5×2 
mm).

rury kotłowe
Specjalne wzorniki 90° dla 
rur kotłowych 25/21 - 76/70 
mm.

Dodatkowa nasadka 
do zagięć typu U rur 
gazowych i parowych
Nie dla typooszeregów 1013, 
1023 i 1323.

Wzorniki 180° do 
gięcia
rur gazowych i pa-
rowych
Dodatkowe wzorniki180° 
dla rur 3/8 - 2” (17.2 - 60.3 

mm).

Elektryczno-hydrau-
liczne giętarki Mark z 
regulacją nacisku
Do gięcia seryjnego.

Wydajność maksymalna
urządzenie: 	                51/1053/1353 	 52/2053/2353
Rura gazowa 	                1” 	  	 11/4”
Rura miedziana	                35 mm 	 42 mm
Rura stalowa, cienkościenna      30 x 1,5 	 35 x 1,5
Rura stalowa, grubościenna       30 × 4		 38 × 4
Rura ze stali nierdzewnej, 
cienkościenna 	                28 × 1,5	 35 × 1,5
Rura ze stali nierdzewnej,
 grubościenna 	                28 × 3 		 33,7 × 2,6

Giętarka MARK, 
typy 51 i 52 pasuje do pomp 
hydraulicznych MARK 11/4” 
I 2”. Przy ich użyciu (typy 51 
lub 52) można robić zagięcia 
180° wszelkiego rodzaju rur 
cienko i grubościennych.
Poniższe typy urządzeń 
mogą być dostarczane w 
komplecie z pompami:

Standard Wyposażenie Dodatki

Przykłady innych rur na zapytanie.

Specyfikacja

Hydrauliczna pompa ciśnieniowa 50 kN (5.000 kg) 50 kN (5.000 kg) 80 kN (8.000 kg) 80 kN (8.000 kg) 130 kN (13.000 kg) 200 kN (20.000 kg) 50 kN (5.000 kg) 80 kN (8.000 kg) 80 kN (8.000 kg) 130 kN (13.000 kg) 200 kN (20.000 kg)

Moc silnika 1,5 kW 3~ 400V / 1,4 kW 1~ 230V 1,5 kW 3~ 400V / 1,4 kW 1~ 230V 1,5 kW 3~ 400V / 1,4 kW 1~ 230V 1,5 kW 3~ 400V / 1,4 kW 1~ 230V 1,5 kW 3~ 400V / 1,4 kW 1~ 230V

Waga z wyposażeniem standardowym i 
standardowymi wzornikami 

kg 56 46 98 82 182 465 76 115 100 208 475

Wymiary skrzyni drewnianej cm 82 × 27 × 43 82 × 27 × 43 82 × 34 × 48 82 × 34 × 48 118 × 43 × 50 178 × 78 × 67 82 × 39 × 60 82 × 39 × 60 82 × 39 × 60 118 × 47 × 60 178 × 78 × 67

Rury gazowe i parowe

Standardowe wzorniki do gięcia 90° " 3/8            	 1/2	 3/4	 1	 11/4 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2	 21/2	 3 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2	 21/2	 3	 4 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2	 21/2	 3 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2	 21/2	 3	 4

Średnica zewnętrzna mm 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3	 76.1	 88.9 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3	 76.1	 88.9	 114.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3	 76.1	 88.9 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3	 76.1	 88.9	 114.3

Grubość ścianki wg DIN 2440 
(150 średnia, ISO R65)

mm 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65	 3.65	 4.05 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65	 3.65	 4.05	 4.50 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65	 3.65	 4.05 2.35	 2.65	 2.65	 3.25	 3.25	 3.25	 3.65	 3.65	 4.05	 4.50

Grubość ścianki wg DIN 2441
(150 ciężka, ISO R65)

mm 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50	 4.50	 4.85 2..9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50	 4.50	 4.85	 5.40 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50	 4.50	 4.85 2.9	 3.25	 3.25	 4.05	 4.05	 4.05	 4.50	 4.50	 4.85	 5.40

Promienie gięcia mm 45	 50	 65	 100	 130 45	 50	 65	 100	 130 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200	 320	 380 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200	 320	 380	 600 45	 50	 65	 100	 130 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200	320	 380 45	 50	 65	 100	 130	 150	 200	320	 380	 600

Wyposażenie standardowe 5 wzorników, 5 wzorników, 7 wzorników, 7 wzorników, 9 wzorników, 2 bloki do gięcia z kołkami, 10 wzorników, 4 bloki do gięcia, 1 prostownica, 5 wzorników, 7 wzorników, 7 wzorników, 9 wzorników, 10 wzorników, 

2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 1 prostownica, 1 zacisk typu U, 2 Kołki na rury 4” i 2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 2 bloki do gięcia z kołkami, 1 prostownica, 1 4 bloki do gięcia z kołkami, 

1 zacisk typu U 1 zacisk typu U 1 prostownica, 1 zacisk typu U 1 prostownica, 1 zacisk typu U 1 drążek przedłużający 2 drążek przedłużający 1 zacisk typu U 1 prostownica, 1 zacisk typu U 1 prostownica, 1 zacisk typu U zacisk typu U i 1 drążek przedłużający 1 prostownica i 2 drążek przedłużający

Wyposażenie

Dodatkowe wzorniki do gięcia 180° " - - 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 - 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2

    rury gazowe i parowe mm 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 - 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3 17.2	 21.3	 26.9	 33.7	 42.4	 48.3	 60.3

Promienie gięcia mm - - 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 - 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190 130	 130	 130	 130	 130	 140	 190

Opcjonalna nasadka do zagięć typu 
U 180°

- - Może być użyta Może być użyta Może być użyta - - Może być użyta Może być użyta Może być użyta Może być użyta

Rury kotłowe

Dodatkowe wzorniki do gięcia 90° mm 25/21 	  30/26 25/21 	  30/26 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 51/46 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 51/46 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 25/21	 30/26 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 51/46 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 51/46 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1 51/46 25/21	 30/26	 32/28	 38/33	 44.5/40	 48.3/43.1

Promienie gięcia mm 115 	  140 115 	  140 115	 140	 140	 170	 190	 220	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220 115	 140 115	 140	 140	 170	 190	 220	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220	 220 115	 140	 140	 170	 190	 220

51/46	 57/51.5	 60.3/54.5 63.5/57.5 70/64	 76/70 51/46	 57/51.5	 60.3/54.5 63.5/57.5 70/64	 76/70 51/46	 57/51.5	 60.3/54.5	 63.5/57.5	 70/64	 76/70

220	 250	 270	 270	 315	 420 220	 250	 270	 270	 315	 420 220	 250	 270	 270	 315	 420

Rury polietylenowe P21	 P25	 P31	 P38 P21	 P25	 P31	 P38 P21	 P25	 P31	 P38	 P46	 P52 P21	 P25	 P31	 P38	 P46	 P52 P21	 P25	 P31	 P38	 P46	 P52	 P65 P21 	 P25 	 P31 	 P38 	 P46 	 P52	 P65 P21	 P25	 P31 	 P38 P21	 P25	 P31 	 P38 	 P46 	 P52 P21 	 P25 	 P31 	 P38 	 P46 	 P52 P21 	 P25 	 P31 	 P38 	 P46 	 P52 	 P65 P21	 P25	 P31	 P38	 P46	 P52	 P65

Dodatkowe wzorniki do gięcia 90° " 3/8	 1/2	 3/4	 1 3/8	 1/2	 3/4	 1 3/8 	 1/2 	 3/4	 1	 11/4	 11/2 3/8 	 1/2 	 3/4	 1	 11/4	 11/2 3/8 	 1/2 	 3/4 	 1 	 11/4 	 11/2	 2 3/8 	 1/2 	 3/4 	 1 	 11/4 	 11/2	 2 3/8 	 1/2 	 3/4 	 1 3/8 	 1/2 	 3/4 	 1 	 11/4 	 11/2 3/8	 1/2 	 3/4 	 1 	 11/4 	 11/2 3/8 	 1/2 	 3/4 	 1 	 11/4 	 11/2 	 2 3/8	 1/2	 3/4	 1	 11/4	 11/2	 2

Promienie gięcia mm 110	 110	 137	 140 110	 110	 137	 140 110	 110	 137	 140	 170	 220 110	 110	 137	 140	 170	 220 110 	 110	 137	 140	 170	 220 	 270 110 	 110 	 137 	 140 	 170 	 220 	 270 110 	 110	 137 	 140 110 	 110 	 137 	 140 	 170 	 220 110 	 110 	 137 	 140 	 170 	 220 mm 110 	 110 	 137 	 140 	 170 	 220 	 270 110	 110	 137	 140	 170	 220	 270

Rury konstrukcyjne

Dodatkowe wzorniki do gięcia 90° " 1/2	 3/4 1/2	 3/4 1/2	 3/4	 1	 11/4 1/2		  3/4		  1		  11/4 1/2		  3/4		  1		  11/4 1/2	 3/4	 1	 11/4 1/2	 3/4 1/2	 3/4	 1	 11/4 1/2	 3/4	 1	 11/4 1/2	 3/4	 1	 11/4 1/2	 3/4	 1	 11/4

Średnica zewn./grubość ścianki mm 21.3×1.75	 26.9×1.75 21.3×1.75	 26.9×1.75 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.5×2.00 21.3×1.75 / 26.9×1.75 / 33.7×2 / 42.5×2.00 21.3×1.75 / 26.9×1.75 / 33.7×2 / 42.4×2.00 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.4×2.00 21.3×1.75	 26.9×1.75 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.5×2.00 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.5×2.00 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.5×2.00 21.3×1.75	 26.9×1.75	 33.7×2.00	 42.4×2

Promienie gięcia mm 110	 137 110	 137 110	 137	 190	 220 110		  137		  190		  220 110		  137		  190		  220 110	 137	 190	 220 110	 137 110	 137	 190	 220 110	 137	 190	 220 110	 137	 190	 220 110	 137	 190	 220

Płaskie pręty 8 × 40 mm

Dodatkowa prasa do gięcia 180°  
średnica wewn. 

mm - - 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260 120	 140	 160	 180	 200	 220	 240	 260

Opcjonalna nasadka do zagięć typu 
U 180°

- - Może być użyta Może być użyta Może być użyta - - Może być użyta Może być użyta Może być użyta -

Regulacja nacisku Może być użyta Może być użyta Może być użyta Może być użyta Może być użyta - Może być użyta Może być użyta Może być użyta Może być użyta -

Mark 1023 ręczno-hydrauliczna 
otwarta rama

Mark 1013 ręczno-hydrauliczna 
zamknięta rama

Mark 2023 ręczno-hydrauliczna 
otwarta rama

Mark 2013 ręczno-hydrauliczna 
zamknięta rama

Mark 3013 ręczno-hydrauliczna 
zamknięta rama

Mark 4013 ręczno-hydrauliczna 
zamknięta rama

Mark 1323 elektryczno-hydrau-
liczna otwarta rama

Mark 2323 electro-hydraulisch
met open buigframe

Mark 2313 elektryczno-hydraulicz-
na zamknięta rama

Mark 3313 elektryczno-hydraulicz-
na zamknięta rama

Mark 4313 elektryczno-hy-
drauliczna zamknięta rama


